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« Je to bezesva ocelova

+ Pistala - Sklarska pistala
nejstarsim nastrojem pro
tvarovani skloviny. Jeji
puvod je v oblasti
Stredozemniho more na
prelomu letopoctu.

U klasicke pistaly je
pretiak vzduchu potrebny
k- vyfukovani vyrobku
vytvaren dechem sklare.
Provedeni a rozmery jsou
dany druhem vyrobku a
zpusobem prace.

trubka s nabiracim koncem
z zarovzdorne uslechtile
chromniklove oceli (AKC),
upevnena do dreveného
drzadla s mosaznym
naustkem pro viastni
foukani.




« Naberak - je ocelova tyc
ukoncena kulickou
z uslechtile oceli nebo
samotu, ktera muze byt
nasroubovatelna.

« Sklarska lzice - pouziva se
pro liti skloviny do formy.
Je to miska pulkulatého
tvaru z legovane oceli
odolavajici predpokladane =¥
teplote zpracovavane

drzadilo.




« Prilepnik - pouziva se
kidrzeni vyrobku, jejich
prilepenim pomoci
kousku nahrateho skla
pred jejich
zuslechtenim v ohni
roztaceci picky.

* Je to ocelova tyc
opatrena drevenou
hasadou k drzeni, ktera
miva pro vetsi vyrobky
specialni koncovku
(rozsireni).




Dreveneé nastroje k uprave nabrané skloviny
a vytvoreni jejiho tvaru.

« svalaka(unguiec) =
je to dreveny hranol
zpravidla z bukovenho
nekdy tez hruskoveho
dreva, v nemz je
vydlaban dulek (vybrani)
odpovidajici profilu
tvarovane banky. Pred
upotrebenim se svalak,
ale | ostatni drevene
nastroje namaci, aby se
sklo nezaspinilo pri treni
0 suche drevo.

* - podvalak - dreveny
nastroj pouzivany
k predtvarovani vetsich
davek skloviny.




Ocelové nastroje

« PinzZeta (Cvokalz) - nastroj podobny bezne male
pinzete. Je pouzivany pri hutnich tvarovacich

technikach
a pri vytahovani skloviny, napriklad pri tvarovani.




« Sklarske nuzky - podle ucelu
|sou pri tvaroevani skloviny
pouzivany: ruzne typy nuzek.
Byva|i vykovany zpravidla z
Vysoce legovane
chromniklove ocelr.

Nejzakladnejsi typy Jsou:

« odstrihavaci (kulate) - pro
oddeleni potrebnée davky.
skloviny pro dalsi zpracovani,
kdy Je prestrihnavan pramen
tekouci skloviny.

* rovne - pro strinani jiz
tvarovane skloviny, naprikiad
pri odstrihavani (zarezavani)
okraje vyfouknuteho dzbanku.




« sekacek - kovovy
nastroj slouzici
K prosekani tenkeho
skla napr. pri
oddeleni hlavice
pri vyrobe dzbanku
po jeho nalepeni na
prilepnik a pred jeho
zahrivanim
V. roztaceci picce

« Merka - slouzi
K- promeéreni prumeru
dynka a celkove
vysky kalisku




Tvarovaci kleste

« zarezka -
pouzivana
Kiprimemu
dotvarovani
skloviny, naprikiad
pri tvarovani krcku
banky a
pri mackani nebo
roztaceni

« kleste pro mackani
- tvarovani
skloviny pri hutnim
tvarovani napr.
zhotoveni listku




« vrubovnik - urceny
K vytahovani stonku
kalisku
Nepoe vroubkovani
nalepenych ozdob

« roztocka - nastroj
pouzivany ke
tvarovani okraje
polotovaru po
odseknuti hlavice




« Klapacka - dve hruskova
prkynka spojena
dohromady dvema
jednoduchymi panty.
Urcena ke tvarovani dynka
kalisku.

* Kleste na kaminek -

specialni kleste pouzivane
pri tvarovani stonku
kaliSku. Do uchytu ramen
klesti se upevnuji male
formicky z ruznych
materialu - nejcasteji

Z mastku, do kterych je
vydlaban tvar stonku.
Sviranim v klestich je na
sklarske lavici tvarovan
stonek.




Sklarske formy:

Pri rucni vyrobe jsou pouzivany ruzne formy. Pri volbe
materialu se vychazi z predpokladaneho mnozstvi
vyrabéenych vyrobku.

1) drevene z hrusky nebo buku

Stejne jako drevene naradi | drevene formy se maceji ve
vode, aby nemazaly vyrobky trenim o suche drevo. Z vody,
jez se vypari pri dotyku horke skloviny, vznika parni
polstar, ktery pomaha vytvorit hladky povrch vyrobku.




* 2) penoformove na bazi cementu a grafitu, maji vetsi
zivotnost nez drevene. Pouzivaji se v mokrem rezimu jako
formy drevene.




« 3) kovove z sede litiny nebo z legovane oceli
- pro hromadnou vyrobu pri vyrobe
rotacnich tvaru jsou opatreny specialnimi
vymazkami.




« ‘Porcelanovy krouzek - ma
funkel plovaku oddelujici
misto naberu od skioviny.
Znecistene stekanim glazury
ze steny panve.

* Rubinoyve sisky (rubiny) -
|sou to valce ze syte
barevneho skla prumeéru asi 5
cm a delky 20 az 30cm
vyrabene ve specialnich
sklarnach. Nejcasteji jsou
Z Vysoce olovnateho skia,
ktere ma pri beznych
tvarovacich teplotach malou
viskozitu a snadno se rozteka
po bance zakladniho skla a
velmi dobre se s nim spojuje.
Dulezite je tez, aby
soucinitele teplotni
roztaznosti obou sklovin byly
blizke.

.




Korytko - zakladni' pomucka
pri ruchim tvarevani. Je to
svarenec obsanujici:

plisek - ocelova deska
umoznujicl tzv svaleni
sklioviny pred foukanim
of=11:4Y

KOrYtKo 'S Vo U oU -
UMOoZAUJici prubézne
namaceni svalaku nebo
podvalaku pri tvarevani
skloviny

ruzek nebo téz vidlicka -
0 kiery se opira pistala pri
jejim neustalem otaceni

V prubehu tvarovani skloviny




« Sklarska lavice (pangl)
- UzKka lavice umoznujici
sedicimu sklari polozit
pred sebe pistalu na
Kovova ramena a otacet
S ni po ramenech od
Sebe a zase k sobe. Na
lavici provadi mistr
nejnarocnejsi sklarske
prace pri tvarovani
stonku a dynka kalisku.

« Pacholek - stojan pro
nahrivani pistal
V. nabiracim otvoru pece.
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